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Démoulants & additifs techniques





CIREX 021

Blindeur / rénovateur de moule
Généralités

 Le CIREX 021 est un  blindeur pour modèle et pour moule composite et métallique.

Application 

Le CIREX 021 supprime les porosités et les rayures des modèles et des moules.

Il est efficace sur les modèles en LAB et permet de blinder les moules neufs ou de reconditionner les moules anciens en protégeant les endroits usés où le gelcoat est poreux. 

Il est utilisé, avant l’application de l’agent de démoulage et du bouche-pores, afin d’accroître son efficacité et d’éviter tous les risques d’accrochages accidentels (zones venant d’être mastiquées) et de réduire les encrassements. Il permet par son film très dur et très résistant d'isoler le moule des résines les plus agressives et de réduire considérablement son usure .Sur les moules alu, il permet de changer leur nature en isolant l’alumine. Il donne un aspect brillant au moule.

Mode d’utilisation

Il est impératif que le moule soit propre afin que la couche de CIREX 021 adhère fortement au moule, ce qui implique de :

1- Passer le moule à la pâte à polir pour éliminer toutes traces d’un précédent traitement.

2 - Nettoyer le moule avec le nettoyant CIREX 019 B ou CIREX UNO afin de dégraisser le moule et favoriser l’accroche.

3 - Une fois le moule propre et sec, appliquer 1 à 4 couches de Blindeur CIREX 021 selon l’état du moule
4- Appliquer le bouche-pores CIREX 020

5- Appliquer votre démoulant habituel : CIREX 043, CIREX 091, CIREX 700 ou 800 IZI, CIREX 500, etc …  

..

Attendre 30 minutes à température ambiante entre chaque couche et laisser polymériser 1 heure minimum la dernière couche.

Nota. 1- Imbiber fortement un chiffon en coton et appliquer le CIREX 021 de façon circulaire et régulière. chiffonner rapidement  le moule pour le faire briller. Laisser le produit se tendre si vous désirez un moule brillant, ou l’appliquer au pistolet avec une pression de 1 bar environ. 

En cas de traces sur le moule, chiffonner avec un chiffon imbibé de produit avant que le film soit sec.

          2- Si votre moule est très abîmé, laisser la première couche remplir les trous et les rayures. Laisser durcir cette 1ère couche 1 heure et ensuite passer 1 ou 2 couches supplémentaires.


Conditionnements

1 et 5 litres. (Stocker au frais)

Après livraison, la mise en œuvre et le stockage de nos produits échappant à notre contrôle, nous déclinons toute responsabilité formelle  ou implicite quand à leur comportement.
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